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Coating with bonding agent and method of its production. 
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Abstract of EP0521286 

In a binder-containing coating, consisting of a 
mixture of binder, additives and additional effect 
elements (4), the additional effect elements (4) 
consist of metal-coated glass. In this way, the 
coating is provided with excellent transparency 
and spatial depth. 
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© Bindemittelhaltiger Belag und Verfahren zu seiner Herstellung. 



© Bei einem bindemittelhaltigen Belag aus einer 
Mischung aus Bindemittel, Zuschlagstoffen und zu- 
satzlichen Effektelementen (4) bestehen die zusStzli- 
chen Effektelemente (4) aus verspiegeltem Glas. Da- 
mit erhSIt der Belag eine ausgezeichnete Transpa- 
renz und raumliche Tiefe. 



Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europ6en des brevets 




CD 
00 
CM 

If) 



Q. 

LU 



Rank Xerox (UK) Business Services 



EP 0 521 286 A2 



Die Erfindung bezieht sich auf einen bindemit- 
telhaltigen Belag, bestehend aus einer Mischung 
von Bindemittel, Zuschlagstoffen und zusatzlichen 
Effektelementen aus Glas. Ein derartiger Belag ist 
aus Derwent Kurzreferat 87-133348/19 bekannt. 
Das Bindemittel kann z. B. aus Beton bzw. Zement 
Oder z. B. aus Polyesterharz bestehen. 

Bei einem betonhaltigen Belag, der unter dem 
Namen "Terazzo" bekannt ist, werden einer Trok- 
kenmischung aus Zement und Zuschlagstoffen far- 
bige Steink5rnungen und Steinmehle zugegeben. 
Diese Mischung wird anschlie/tend mit Wasser ver- 
mischt. Die dadurch entstandene Masse wird als 
Schicht auf einen FuJBboden aufgetragen und nach 
dem Abbinden naJ3 geschliffen, so dafl eine durch- 
gehende glatte Oberflache entsteht. In ahnlicher 
Weise lassen sich auch fertig zu verlegende Flie- 
sen herstellen. 

Dieser Belag wird jedoch den heutigen Anspru- 
chen an einen optisch gut wirkenden Belag nicht 
gerecht, da er sehr wenig Transparenz aufweist. 
Aus diesem Grund wird er hauptsachlich nur in den 
Bereichen verwendet, in denen an die Attraktivitat 
des Belags geringe AnsprQche gestellt werden, wie 
z.B. in Krankenhausern. 

Besser gerecht wird diesen Anspruchen der 
eingangs erwahnte bekannte Belag, bei dem die 
Glaseinstreuungen zu einer gewissen Transparenz 
und Tiefenwirkung fQhren. 

Ausgehend von diesem bekannten betonhalti- 
gen Belag liegt nun der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, einen bindemittelhaltigen Belag mit wei- 
ter verbesserten optischen Eigenschaften zu schaf- 
fen. 

Diese Aufgabe wird ausgehend von dem be- 
kannten Belag erfindungsgemafi dadurch gelost, 
da/3 die zusatzlichen Effektelemente aus verspie- 
geltem Glas bestehen. Mit anderen Worten, die aus 
Glas bestehenden Effektelemente sind mit einer 
reflektierenden Schicht beschichtet, die nach der 
Schleifbehandlung selbst nicht sichtbar bleibt, son- 
dern das auftreffende Licht zurtick durch das Glas 
reflektiert. Hierdurch wird nicht nur ein Glitzereffekt, 
sondern ein besonderer raumlicher Effekt erzielt. 

Die Glaselemente bestehen vorzugsweise aus 
verspiegeltem granulatformigem Glas, aus verspie- 
geltem rieselformigem Glas, aus verspiegelten 
Glasscherben und/oder aus verspiegeltem Glas- 
mehl. 

Ein besonders schoner Effekt wird erzielt, 
wenn die Elemente farbig Oder farbig verspiegelt 
sind. 

Hinsichtlich des raumlichen Effekts la/ft sich 
das beste Ergebnis erzielen, wenn die Glaselemen- 
te durch Hochvakuummetallisierung verspiegelt 
worden sind. 

Die Mischung kann zusatzlich auch Metallele- 
mente, beispielsweise Messing oder Kupfer, enthal- 



ten, die bei Auftreffen von Licht reflektieren. 

Die Raumlichkeit des Belags tritt besonders 
dann gut hervor, wenn die Oberflache des Belags 
geschliffen und poliert oder glasiert ist. 

5 Als Zuschlagstoffe werden vorzugsweise Sand, 

Marmor, Granit und/oder Sandstein verwendet. 

Zur Herstellung des bindemittelhaltigen Belags 
wird eine Trockenmischung aus Bindemittel, Zu- 
schlagstoffen und verspiegeltem Glas als zusatzli- 

10 ches Effektelement mit Wasser vermischt, so dafl 
eine Art Bindemittelestrich entsteht. Anschlie/tend 
wird eine Schicht aus dieser Mischung gebildet 
und die Oberflache dieser Schicht nach dem Ab- 
binden bearbeitet. 

75 Die Schicht kann als dunne Schicht auf eine 
dickere Bindemittelschicht auf einem Boden, vor- 
zugsweise Betonestrich, aufgetragen werden. Da- 
durch la/tt sich der Herstellungsaufwand verringern. 
Sie kann aber auch direkt auf den Boden auf- 

20 gebracht werden. 

Mit diesem Verfahren lassen sich sowohl 
durchgehende Fuflboden als auch Platten herstel- 
len, die zu einem FuCboden verlegt werden. Der 
erfindungsgematfe Belag kann aber auch als Belag 

25 fur Waschbecken, Badewannen, Saulen, etc. ver- 
wendet werden. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden 
nachstehend anhand der Zeichnung, die einen bin- 
demittelhaltigen Belag im Querschnitt zeigt, naher 

30 erlautert. 

Auf einen Fuflboden 1 ist eine Schicht 2 aus 
Bindemittelestrich auf bekannte Weise aufgetragen. 
Auf diese Schicht 2 ist eine weitere bindemittelhal- 
tige Belagschicht 3 aufgebracht, die aus einer Mi- 

35 schung aus 20 bis 40 % Bindemittel, 20 bis 40 % 
Zuschlagstoffen (Granit oder Marmor in einer Kor- 
nung von 0,3 bis 1,5 mm) und 20 bis 60 % 
granulatformigen Glases 4 besteht, das durch 
Hochvakuummetallisierung verspiegelt worden ist. 

40 Die Dicke der Schicht 3 betragt vorzugsweise 0,3 
bis 3,5 mm. Die Oberflache der Belagschicht 3 ist 
nach dem Abbinden geschliffen und anschlie/tend 
poliert worden, urn eine gute Transparenz und 
Raumlichkeit zu erhalten. 

45 

Patentanspruche 

1. Bindemittelhaltiger Belag, bestehend aus einer 
Mischung von Bindemittel, Zuschlagstoffen 
50 und zusatzlichen Effektelementen aus Glas, 

dadurch gekennzeichnet, dafl die zusatzlichen 
Effektelemente aus verspiegeltem Glas beste- 
hen. 

55 2. Belag nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, da/3 die verspiegelten Effektelemente aus 
verspiegeltem granulatformigem Glas, aus ver- 
spiegeltem rieselformigem Glas, aus verspie- 
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gelten Glasscherben und/oder aus verspiegel- 
tem Glasmehl bestehen. 

3. Belag nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die Effektelemente farbig 5 
oder farbig verspiegelt sind. 

4. Belag nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die zusatzlichen 
Effektelemente (4) durch Hochvakuummetalli- w 
sierung verspiegelt sind. 

5. Belag nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, dafl die Mi- 
schung Metallelemente enthalt. 75 

6. Belag nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, gekennzeichnet durch eine geschliffe- 
ne und polierte Oberflache. 

20 

7. Belag nach einem der AnsprOche 1 bis 6, 
gekennzeichnet durch eine glasierte Oberfla- 
che. 

8. Verfahren zur Herstellung eines bindemittelhal- 25 
tigen Belags, bei dem eine Trockenmischung 

aus Bindemittel, Zuschlagstoffen und zusatzli- 
chen Effektelementen mit Wasser vermischt 
wird, eine Belagschicht aus dieser Mischung 
gebildet wird und die OberflSche dieser Belag- 30 
schicht bearbeitet wird, dadurch gekennzeich- 
net, da/3 der Trockenmischung verspiegeltes 
Glas als Effektelement zugegeben wird. 

9. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, da/3 der Trockenmischung Metallele- 
mente zugegeben werden. 

10. Verfahren nach Anspruch 8 oder 9, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 die Oberflache der Belag- 40 
schicht nach dem Abbinden geschliffen und 
anschlieflend poliert wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Oberflache 45 
der Belagschicht glasiert wird. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Belagschicht 

auf eine Bindemittelschicht aufgetragen wird. 50 
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